








(Received 31 March， 1966) 
From the resu1ts obtained in the previous paper (1)， it seems better to utilize the 
2-steps heating operation. In this paper the experimental results' of the operation 
applied to butt welding are described. 
This<~welding process has following merits ; 
1. the apparatus are simpler than in other welding processes， 
2. it is possible to weld in non-oxidated state. 
3. it is easy to normalize the metallurgical structure of the welded portion. 
Of couse a few defects are found of this welding process， and authors discusssed 
these defects to some extent. 
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V1) で適当時間 (第 1次通電時間 t1) 加熱したのち，
印力n電圧をすみやかに放電維持最低電!王以上の適当な
伺 (抗2次電圧Vz)に切り換え適当時間(第2次通電
1手間 t2) ))1吠~\して溶援を終了するようにした。 このよ
うに二段力|市!¥法を採用したのはつぎの理由によるo











が，高電圧 Vaを第 1次電圧に選び ta秒だけ加熱す
ると加熱は Op線上にそって p'点まで上昇する 。












































官 :::::.2~Oy 可=260Y 。


























用い，第2次電圧V2を 210V， 第2次通電時間 t2を
20secにした場合，第1次電圧 V1をパラメーターに


























。d 3 6 9 
分 I;A加熱時期t，(必ι)
1 ~1- 13 第一次加熱時間と欠損深さとの関係















V1 =240V， t1 = 5 secが最適と判断し，以下館 1次通
TEにはこの舶を係j干lする。





まず，'1両手lの結果から V1 = 240 V， t 1= 5 secを一







|苅ー15 試片r~l度と第 2 次通電|時間の関係
Na2Cu31O%溶液，液!日600C
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V1 =240V. tl =5sec 


























V1=240V， V2=210V， t1=5sec 























































図-23は Na2COa10%の電解液で， V1 = 240V ， t1 






















h l l などが考えられるが，ここでは次の2つの方法につい
/0 :zt) 3() 4ρ て実験した。
































































C， V =240V， t[ニ 5sec， Vz二 210V，t2=20sec，) 
では溶接温度に迷せしめるためには不充分であり ，
Vj， tl， V2， t2，なとをさらに噌加させる必要があるD
一例として印加電圧を上昇させて行なった場合，V[二
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1.~1-28は Na2COa 10 %i溶液，液晶i，液ilut600Cの21i
M7-夜で V1=240V，t1= 5sec， V2=21OV， t2=20sec 
としたとき補給流量Qの変化による溶接部の形状写
真であり，図 29は流量 Q と欠煩深さし引張強さ









るO また，同じ条件で溶接した後190Vで 30sec 通電






化も少ないこ とがわかる O すなわち，試片をAa変態点






































V1=240V， t1= 5sec， 
第2次通電として
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